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Snickra

Snickra med limfog

1 Matt och dimensioner

med limfog

Har far du tips och rad om att
snickra med limfog
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Bygg- och trivaruhandeln lagerhdller limfog i en mangd ldngder,
bredder och tjocklekar. Mindre méttavvikelser finns hos olika
limfogstillverkare.

Alla méitt ar i mm dar inget annat anges.

Tjocklek 10 — 12
16 — 18
27 — 30

Langd cirka 800
1200
2100
2 400
2 500

Bredd cirka 200
300
400
600

2 Uppbyggnad

Limfog bestdr av torkat massivt trd. De dr ihoplimmade av
40 — 45 breda tralameller. Limmet dr miljovénligt vattenburet.
Limfog dr plan, putsad, torkad och forsluten i plastkrympfilm.

Limfog i furu och gran dr vanligast. De dr ldtta att sdga, frdsa,
borra, skruva och spika i. De dr firdiga for mdlning eller annan
ytbehandling.

Med limfog kan man snickra egna mobler och inredningar
for bostaden, fritidshuset, balkongen, hobbyrummet eller fo6r
barnens rum.
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De vanligaste handverktygen som behovs ar: sdg, hammare,
hovtdng, spikdrivare, mejsel, syl, kniv, hyvel, stimjdrn och fil.

For att méata och kontrollera behdvs penna, mdttband, tumstock,
snickarvinkel och vattenpass.

For ihopfogning behovs tvingar och ldnga limknektar.

For att halla skédrverktygen vassa behovs ocksé ett slipbryne.

Elektriska handverktyg under-
lattar arbetet.

Borrmaskin ir ett mdste. Den
kan ocksd anvdndas som skruv-
dragare. Ett bra tillbehor dr det
instéllbara borrdjupsstoppet.

Elektriska slipmaskiner finns
i manga olika utféranden.
Mest nytta har man av en rak
modell, sd kallad planslip, med
utbytbara slippapper i olika
grovlekar.

Overhandfris kan anvindas till
att profilera och falsa kanter pa
till exempel dorrbladsskivor.
Frdsa spdr och monster pd skivor
gdr ocksd bra. Olika utbytbara
frésstal ger olika profiler.

Cirkelsdg med sdganhall
ger raka fina kapsnitt.

En spdnsamlingspdse finns
som tillbehor.

Sticksdg behovs for sdgning
efter svingda linjer. Den har
ocksd stdllbar fot for sneda
sdgsnitt.

4 Saga

Vid handsdgning ger liten vinkel mellan sdgen och traytan
minst risk for fiberresning pa skivans undersida. Avslutning
pa sdgningen med nedvikt sdg ger minst risk for urflisning.
For att fd ett rent sagsnitt, skir av de ytliga fibrerna med en
brytbladskniv.

AVSLUTA

Raka kapsnitt krédver en styrbrada for sdgen. Rita forst ut det
raka snittet med hjdlp av snickarvinkeln och dra sedan fast
styrbrddan utefter linjen med tva tvingar.

STYRBRADA

GODSIDA (OVERSIDA)
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STICKSAG
Fixering av arbetsstycket kan goras
med tving mot en storre skiva for den
som inte har en arbetsbank med spidnn-
anordningar, till exempel
en hyvelbank.

TVING

SKYDDSKLOSS

Arbetsbockar kan anvéndas till-
sammans med kndet for att fixera
en skiva vid handkapning. Tvd ihop-
vikta bitar av ett sandpapper som
mellanldgg forhindrar att
skivan glider ivdg.

IHOPVIKT
SANDPAPPER

\ ARBETSBOCK

STICKSAG

Urflisning blir mindre
pé baksidan vid stick-
sdgning. Det blir
mindre urflisning pa
oversidan om man
sdgar i en tejpremsa.

TEJPREMSA

GODSIDA (UNDERSIDA)
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RUND TRABORR CENTRUMBORR

Det finns olika typer av borrar
for tribearbetning.

Rund triborr, diameter 3 — 10.
Centrumborr, diameter 6 — 40.

Traspiralborr, diameter 6 — 36,
anvdnds med ldga hastigheter
vid borrning fér hand med borr-
sving eller borrmaskin, liksom
stdllbar borr, diameter 22 — 78.

BORRKLOSS FORSANKNINGSBORR

Med en borrkloss under det fixerade arbetsstycket undviks
urflisning pd undersidan.

Forsankningsborr anvénds for att gora borrhélets 6ppning
konisk sd att skruvskallen kan dras ner i nivd med traskivans
yta. Skruvskallen kan forsdnkas ytterligare ndgra millimeter och
spacklas sa att den inte syns nir man mdlat trdytan.

DYCKERT

6 Spika ( | ﬂ

Spikning anvinds tillsammans med
limning. Spikarnas uppgift ar att fixera
trabitarna medan limmet torkar. Spik-
typen heter dyckert och har rifflat skaft
och koniskt huvud. Spiken kan anvédndas
for dold spikning. Spiken slds i med
hammare tills cirka 3 mm &terstar.

Sista biten och 2 in i trdet slds spiken
med en spikdrivare for att undvika
slagmadrken i trdytan. Hélet spacklas
over med plastiskt trd om mobeln ska
vara omadlad. Spackelmassa anvdnds om
mobeln ska mdlas. Slipa ndr spacklet
torkat.

FORSANKT SPIK
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7 Skruva

Skruvar anvdnds ocksa tillsammans med limning, sdvida inte
mobeln ska vara demonterbar. Stjarnskruv ar sjilvborrande och
gdr fort att anvdnda tillsammans med sladdlds skruvdragare.
Den vanligaste skruven dr traskruv med forsiankt platt huvud.
Las mer i byggbeskrivning Skruv- & spikguide.
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STJARNSKRUV

Forborrning och forsdnk-
ning bor goras sd att trdet
inte spricker. Risken for

pa—

TRASKRUV

sprickor dr som storst ndra
traskivans kant.

8 Limma

Dold sammansdttning kan
goras med hjidlp av halmarke-
ringsstift. De kan kopas som
set tillsammans med tratappar
och borr. Diametern dar 6

eller 8. Forst mits laget ut for
tapparna i ena trastycket.
Borrning gors med borrdjups-

stopp.

Darefter siatts halmarkerings-
stiften i halen.

Tréstyckena placeras i rétt
lage och pressas samman.
Borra hal i andra trastycket
dar hdlmarkeringsspetsarna
gjort avtryck.

Tryck lim pé tappar och

i borrhdl samt pd trastyckenas
anldggningsytor. Pressa ihop
trabitarna med tving tills
limmet torkat. Overflédigt
lim torkas genast bort med
fuktig linnetrasa.
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DYMLING

SNICKARVINKEL
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Med snickarvinkel kan ocksd
ratvinkligheten kontrolleras.

Nér tva trastycken ska
pressas ihop med enbart
lim emellan glider de létt
ur ldge ndr tvingen dras 4t.
Detta kan undvikas med
hjélp av styrstift, dymlingar.
Det ar spikar som slds in en
biti den ena trébiten och
sedan nyps av med en hov-
tdng sd att det blir en cirka 2
vass spets kvar. Den hindrar
de limstrykna traytorna att
glida mot varandra.

Vid limning av fyra tra-
skivor till en 1ada eller
hylla ar det viktigt att
kontrollera och justera
eventuell skevhet innan
limmet torkat.

Ett sdtt dr att mita de
bédda diagonalmatten
som ska vara identiska
om bygget ska vara
vinkelritt.

DIAGONALMATT
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Halvt-i-halvt dr ett
osynligt sdtt att sam-
manfoga exempelvis
hyllplan vid mellansidor.
For att de bdda bitarna
ska passa exakt i var-
andra krdvs noggranna
maitningar innan man
sdgar.

TRATAPP -

Synliga triatappar ir en bra sammanfogning av trabitar. Vid
limningen fixeras bitarna med spikar som inte slds i helt. Nir
limmet har torkat dras de ur med hovtidng och ersdtts med hal-
borrning in i bdda bitarna. En tratapp med samma diameter som
halet limstryks och slis i. Overskjutande bit pd tritappen sigas
bort jams med traytan. Direfter putsas ytan slit.

Med en stodlist som limskruvas eller spikas fast kan tva tra-
skivor sittas ihop.

GRADNING STODLIST

Ett elegantare sdtt att gora samma ihopfogning ar att utfora en
gradning. Det dr ett spar i ena skivan med en eller tva sneda
sidor. Det andra trastyckets dndyta har motsvarande urjackning
som passar i sparet. Utforande gors med overhandsfris och
gradhyvel.

En mycket stark
och snickarmassig
sammanfogning
ar att sinka ihop
trastyckena i horn.
Tidsodande att
utféra, men visar
prov pd snickarens
skicklighet.

SINKNING

9 Tips

Tryckmaérken i triytan undviks
med ett skydd under hovtidngen
eller hammarens pen nir man

drar ut krokig spik.

KROKIG SPIK
SKYDD MOT TRYCKMARKE

Tryck- eller slagmérke kan
tas bort med hjélp av ett varmt
strykjdrn som pressas mot
maérket med en fuktig tygbit
emellan. Den heta dngan gor
att de nertryckta tréfibrerna
reser sig igen.

SVAG VARME
FUKTAT TYG
TRYCK- ELLER SLAGMARKE

SKIVANS FUKTRORELSE

GLIDKLOSS TRA
MOBELVINKEL

Fuktrorelse i tvarledd pd en trdskiva dr viktigt att ta hdnsyn

till, exempelvis vid konstruktion av bord. Skivan mdste fdstas i
bordssargarna sd att den kan krympa och svilla med luftfuktighet
och drstider. Sammansdttningen kan utforas med en glidkloss

i trd som skruvlimmas fast i skivan men som kan rora sig i ett
spdr i bordssargen. Ett alternativ dr en mobelvinkel i metall som
har ett avldngt hél for skruven i ena sidan, fér samma rorelse-
funktion.
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10 Ytbehandling

Traskivorna ar putsade och klara for ytbehandling. Under snickar-

arbetet med skivorna uppstdr alltid mindre tryck- och slagmérken.
Dessa utfylls med spackelmassa som pdfors med en spackelspade
till en jdmn yta. Nar spacklet torkat slipas ytan slit.

SPACKEL

Vitslipning kan utforas for

att slippa fiberresning i trdytan
vid malning. Efter finputs-
ningen stryks ytan med en

latt fuktad linnetrasa varvid
trdytans fibrer reser sig.

Nar fukten torkat putsas

ytan mycket litt med fin
putsduk fore malning.

SPACKELSPADE

VATSLIPNING

Schellackering
Schellacklésning
stryks 6ver alla kvistar
1 trdytan. Det hindrar
de kadrika kvistarna
att synas igenom slut-

( \ / malningsskiktet.
SCHELLACK

Efter detta grundmadlas ytan och slipas ytterligare en gdng med
fint slippapper fore slutmdlning. Slipningen kan utforas med
en elektrisk slipmaskin, eller for hand med fint slippapper runt
en slipkloss. Mdlning anvdnds for att skydda trdytan mot smuts
och forslitning samt for att smycka. Det finns médnga olika typer
av farg som kan anvédndas pé tramobler: linoljefirg, oljefirg,
alkydféirg och dggoljetempera. Lis mer i byggbeskrivning Mdla

inomhus.
2 DELAR
TERPENTIN
+ + 7
SICKATIV
—
GRUNDFARG g

1 DEL

KOKT
LINOLJA | +

LINOL JEFARG

FARDIG FARG

Linoljefarg pd trd har mdnghundradrig tradition. Linoljefdrg
behover ndgra dagar for att torka men den har manga fordelar.
Den kan appliceras heltickande eller laserande och doftar gott.
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LANGS MED

LANGS MED TVARS TRAFIBRERNA
Vid penselstrykning anvands en flat bred pensel som kan halla
mycket farg. Fargen stryks forst ut lings med fiberriktningen
och arbetas sedan in i ytan med sicksack-strykning tvdrs dver
fibrerna. Sist sldtas firgen ut med litt strykning ldngs fibrerna

i ldnga penseldrag. En plastpdse pd penseln vid paus hindrar
fargen frdn att torka fast i penseln.

PLASTPASE HINDRAR PENSELN ATT TORKA

Svampmadlning kan goras
med linoljefirg. Grund-
madlningen kan ha en firg-
ton och svampningen en
annan. Firgen stimplas pa
ytan med en natursvamp
eller en syntetisk svamp.
Ova pa tidningspapper for
att fa ratt tryck och firg-
mangd.

Lasering utfors med
svamp eller linnetrasa.
Firgen ska vara tunt
utstruken och trastruk-
turen framtridda genom
fargskiktet. Firgen kan
péforas i vagrorelse
diagonalt 6ver triytan.
Det dr ldtt att torka bort
fargen och gora om stryk-
ningen om det inte blir
bra vid forsta forsoket.

Oljeboning ger en djupare transparent firgnyans och skydd
for traytan mot fukt och smuts. Lika delar linolja och terpentin
péfors triytan med linnetrasa tills trdet 4r maéttat.

Dérefter slipas traytan med fint vatslip-
papper i fibrernas lingdriktning. Sedan Ling, “
torkas all overflodig olja bort. TERPENTM’;

L
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LINNETRASA i}
Efter torkning borstas

trdytan med en torr panel-
borste i fiberriktningen tills
en sidenmatt trayta erhdlls.

FINT SLIPPAPPER

Observera Kom ihdg att
hénga ut trasor som anvants
for oljebehandling pa tork.
Det finns risk for sjdlvan-

l
tindning. x

FIBERRIKTNING

PANELBORSTE

Lut + oljelasering
ger en patina at
furun liknande
ett gammalt gra-
vitt skurgolv.
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Forst slipas ytan,
darefter stryks lut pa
flodigt med pensel.
Observera Skydda
o0gon och hdnder

vid arbetet.

LINNEDUK

Luten fir torka 6ver natten
och torkas sedan av med en
fuktad trasa. Trdytan har nu
en ljust gronaktig fargton.

VIT-

PIGMENTERAD
GOLVOLJA

Efter torkning av ytan
stryks en vit pigmen-
terad golvolja ut.
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Efter torkningen dver
natten poleras ytan
med tygputsrondell pa
borrmaskin. Trdytan
far en sidenmatt gravit
fargton.

Nér trdytan sugit upp olja
efter 2 — 3 timmar torkas
overflodig olja bort.

POLERDUK



